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@ SCHNEIDSTOFFSORTEN

el
o
INO5S - o e fiirdie Zerspanung von AL:Legierungen und Buntmetallen
ok ) | zum Schlichtfrisen von Gusseisenwerkstoffen
zum Schlichtfrasen von AL-Legierungen und Buntmetallen
INT5K R fir die Zerspanung von Gusseisenwerkstoffen
fiir die Zerspanung von Al-Legierungen und Buntmetallen
IN0545 - | Spezialsorte zum Zirkularfrasen von Gewinden
M25-M45 Bohrbearbeitung von Kohlenstoff- und legierten Stéhlen
IN1205 TiB R fir die Zerspanung von Aluminium und AL-Legierungen
2 $20-S40 sowie Buntmetallen und nichtmetallischen Werkstoffen
Sehrzéhe Qualitat zur Bearbeitung von Stahlen unter instabilen Bedingungen
IN1530 TiCN/TiN M30-M40 e Sehrzéhe Qualitat zur Bearbeitung von rostfreien Stahlen unter instabilen Bedingungen
$20-S30 Sehrzéhe Qualitat zur Bearbeitung von hitzebestandigen Stahlen unter instabilen Bedingungen
zum Frasen von legierten Stahlen
IN2004 TIAIN . fiir mittlere Bearbeitung von Graugusswerkstoffen - insbesondere GGV
zur Schlichtbearbeitung von geharteten Stahlen bei mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit
zur allgemeinen Bearbeitung von Stéhlen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten
IN2005 TIAIN M15-M35 ololo zuraIIgemeinen Bearbeitung von rostbebsténdigen Stahlen
zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
$05-520 zurallgemeinen Frasbearbeitung von warmfesten Legierungen und Titan auch fiir Nassbearbeitung
zur Schlichtbearbeitung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und kleinem ap
IN2006 TIAIN M10-M30 | . zurSchIﬁchtbearbeitung von rqstbesté?digen Stéh{en ‘
$10-S30 zur Schlichtbearbeitung von hitzebestandigen Legierungen und Titan
zur Schlichtbearbeitung von gehérteten Stéhlen bis 55 HRC
IN2010 TiAIN o o zur Schlichtbearbeitung sowie zum Vollbohren von Gusseisenwerkstoffen
zur Bearbeitung von Stéhlen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten
. M30-M50 zur Bearbeitung von rostbesténdigen Stéhlen
LAY TR ° 2ur Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
$30-550 zur Bearbeitung von warmfesten Legierungen und Titan
IN2035 TIAIN M30-M50 | zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
$30-550 vorzugsweise fir die Frashearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
IN2036 AT M30-M50 | AITiN beschichtete Sorte mit hochster Zahigkeit fiir die Bearbeitung von Edelstéhlen
$30-S50 und fiir die Bearbeitung von schwerzerspanbaren Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
IN2040 TiAIN o zur Schlichtbearbeitung von unlegierten Stahlen und Vergiitungsstahlen
= zur Bearbeitung von Stéhlen bei niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit
E= IN2205 AITiN /TIAISIN M30-M50 e zur Bearbeitung von rostfreien Stéhlen (<40 HRC) bei niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit
5 $30-550 zur Bearbeitung von warmfesten Legierungen bei niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit
E zum Frasen von Stéhlen bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
e IN2504 AITIN . e zum Frésen von geharteten Stahlen bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
= zum Frésen von Grauguss und duktilen Gusseisenwerkstoffen
zur Egalisier-, Schruppbearbeitung von Stahlen hoherer Festigkeit
IN2505 TiAIN/TiN M20-M40 o o zurallgemeinen Frasbearbeitung von rostbestandigen Stahlen
$20-S40 zur allgemeinen Frésbearbeitung von warmfesten Legierungen
) ) zur allgemeinen Frashearbeitung von Graugusswerkstoffen
L WAL ‘ zurallgemeinen Frasbearbeitung von NE-Metallen
z3he Sorte zur allgemeinen Frasbearbeitung von Stahl
. . M30-M50 zur allgemeinen Bearbeitung von rostbestandigen Stahlen
75t AR N zurallgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
$30-S50 zur allgemeinen Bearbeitung von warmfesten Legierungen
. . zur Egalisier-, Schruppbearbeitung von unlegiertem Stahl und Vergiitungsstahlen
L3I0 AR UL ‘ zur Egalisier-, Schruppbearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
IN3305 DLC o DLC beschichtetes Feinstkornmetall fiir die Bearbeitung von Aluminium und NE-Werkstoffen
zurallgemeinen Bearbeitung von Stahlen
IN4005 TiAIN / AICrO M20-M40 e zur allgemeinen Bearbeitung von rostbestandigen Stahlen
$20-540 zur allgemeinen Fasbearbeitung von warmfesten Legierungen und Titan
IN4010 TiAIN / AICrO ° zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
: zum Frasen von Stahlen mit hoherer Festigkeit bei mittlerer Schnittgeschwindigkeit
L WAYEIEE ‘ zur allgemeinen Frésbearbeitung von Grauguss und Spharoguss
zéhe Sorte zur allgemeinen Fréshearbeitung von Stahl
: M30-M50 zur allgemeinen Frasbearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl
502 WAYEEE ‘ zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
$30-550 zur allgemeinen Bearbeitung von warmfesten Legierungen
IN2035 TIAIN / AICIO M30-M50 | zur Bearbeitung von ros_}tfreiem gnd austenitisch'en'l Stahl und warmfesten Legiertmgen
$30-S50 vorzugswesise fir die Frésbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S
' M30-M50 zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
[RA0E UL $30-S50 * vorzugsweise fir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
: fiir mittlere Frasbearbeitung von unlegierten und Vergiitungsstahlen
LA WARIENE ‘ fir mittlere Frésbearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
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Beschichtung | 1SO-Bereich E Bearbeitung und Material
o

IN6505 TiCN /ALO,/TiN P10-P25 fiir das Vollbohren in Stahl, Einsatz nur an der Umfangsschneide des QuadTwist Vollbohrers

IN6535 TICN /AL, /TN M15-M30 | zurTrocker?beqrbe!tung von ros.tfrelem Stahl ur}d 'hochwarmfesten Leg|erunger1 bei hoherem Vc
= $15-S30 vorzugsweise fiir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S
= P30-P45 fiir die Schruppbearbeitung von Kohlenstoffstahlen und legierten Stahlen bei hoherem Ve
'%; IN6537 MTCN/ALO,/TIN ~ M30-M45 zum Frésen von rostfreien Stahlen im mittleren Vc- Bereich
2 K30-45 zum Schruppfrésen von GG und GGG
= . ' M25-M40 zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
=
= IN7035 WGTHEROIE $25-540 * vorzugsweise fiir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
. ) M25-M40 zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
LR ORI $25-540 * vorzugsweise fiir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
g INO560 TN P05-P15 . zur Schlichtbearbeitung von Stahl bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
3 M05-M15 zur Schlichbearbeitung von rostfreiem Stahl bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
ﬁé‘ IN70N SIN, K10-K20 o fiir die Bearbeitung von Grauguss-Werkstoffen bei extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten
s IN75N SiAION . o fiir die Bearbeitung von Gusseisenwerstoffen bei extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten
2 IN76N SiAION §25-535 ° o fiirdie Schruppbearbeitung hochhitzebesténdiger Legierungen
IN80B B K05-K15 . fiir die HSC-Bearbeitung von GG-Materialien
© HO05-H15 fiir die Bearbeitung von gehértetem Stahl
IN90D = NO1-N10 o fiir die Bearbeitung von Aluminium, NE-Metallen und Graphit
[~

| Anwendung | ___Qualitat __]I1S0-Bereich

IN2504 P05-P25 HO5-H25 Harter
IN2006 P05-P20 HO5-H20 A
IN2004 P10-P20 K10-K20 H05-H15
IN4010
IN2510 K10-k30
IN2005 P15-P30 M15-M35 K20-K40 505520
IN2505 P15-P30 M15-M35 $05-520
IN4040 P15-P30
IN2540 P15-P35
IN4015 P20-P30 K30-K50
IN2515 P20-P30 K30-k50
IN4030 P20-P40 M15-M30 §15-525
IN2530 P20-P40 M15-M30 $15-525
IN6535 M20-M35 $15:530
IN6537 P30-P45 M30-M45 K30-K45
IN7035 P20-P40 M20-M35 $15-530
IN4035 P25-P50 M20-M40 $20-530 \/
IN2035 P25-P50 M20-M40 $20-530 Zsher
IN2010 K10-K30 Harter
IN6505 P10-P25
IN6520 P10-P40
IN2505 P20-P40 M20-M40 $05-520
IN2005 P15-P30 M15-M35 K20-K40 $05-520 Zsher
" IN2504 P05-P25 HO5-H25 Harter
= IN2006 P05-P20 H05-H20 4
IN2005 P15-P30 M15-M35 K20-K40 505520 Zsher
optional bestellbar
H TORX | ttemnr: | Magnet BIT Halter 2K blau | ttemNr: |
TX07x90-8 3096341 G Vx05BH 3096349
TX08x90-B 3096344
TX09x90-B 3096346
TX10x90-8 3096440
TX15x90-8 3096347
TX20x90-B 3096348
1 TX25x90-B 3701515
TXPLUS06x90-B 3096342
TXPLUS08x90-B 3096343
9 TXPLUS07x90-B 3098211
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